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Die Erfindung bezieht sich auf eine Herstel- 
lung von Kondensatoren und betrifft im be- 
sonderen eine derartige Ausgestaltung einer 
Kondensatorplatte, daB eine innige Verbindung 
5 zwischen den Kondensatorplatten oder Be- 
legungen und den zwischenliegenden Dielektri- 
kumplatten hergestellt werden kann f und daB 
die Vermste in der Kapazitat vermieden werden, 
welche auftreten konnen, wenn geringe Zwischen- 
10 r&ume, Luftblasen o. dgl. zwischen den Be- 
legungen und den Dielektriken vorhanden sind. 
Gleicnfalls werden die Veranderungen der 
Kapazitaten beseitigt, die sich aus der Un- 
regelmaBigkeit solcher Zwischenraume in den 
15 Elementen des Kondensators . ergeben. Ein 
weitererGegenstand derErfindung besteht darin, 
eine Kondensatorbelegung herzustellen, welche 
so zah und dauerhaft ist, daB die Enden der Be- 
legung als Verbindungsklemmen fiir den Kon- 
ao densator benutzt werden konnen, ohne daB die 
Gefahr auftritt, daB die Belegung beschadigt 
wird, wenn die AnschluBteile zwecks Herstellung 
der elektrischen Verbindungen gebogen oder 
ergriffen werden. 



j W eitere Eigentiimlichkeiten und Vorteile der *5 
I Erfindung werden in der nachfolgenden Be- 
schreibung besonders hervorgehoben werden. 
In den Abbildungen ist die Erfindung in einem 
Ausfuhrungsbeispiel wiedergegeben. 

Abb. 1 ist ein Querschnitt durch einen Teil 30 
eines Kondensators, welcher gemaB der Er- 
findung ausgefuhxt ist. Die Dicke der Di- 
elektriken und Belegungen ist dabei der An- 
schaxilichkeit halber stark ubertrieben. 

Abb. 2 ist eine Aufsicht auf den Kondensator 35 
nach Abb. 1. 

GemaB den Abbildungen wird die Erfindung 
bei einem Kondensator gebrauchlicher Bauart 
beschrieben, welcher aus einer Mehrzahl von 
Belegungen, die in der Folge stets das Bezugs- 40 
zeichen 1 erhalten, besteht, wobei diese Be- 
legungen durch Isolierplatten 2 aus Glimmer 
o. dgl. getrennt sind. Bei der vorliegenden Form 
sind abwechselnd die Belegungen 1 mitein- 
ander parallel geschaltet, und zwar in solcher 45 
Weise, daB die Endteile 3 der Belegungen ab- 
wechselnd zu beiden Seiten des Kondensators 
herausragen der art, daB diese hervorspringenden 
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Teile leicht verlatet oder in anderer Weise mit- 
einander verbunden werden kSnnen. Die Er- 
findung beschrankt sich naturgemaB nicht auf 
einen Kondensator dieser Ausfiihrung, sondern 
5 laBt sich bei alien anderen denkbaren Aus- 
ftthrungen anwenden. 

Um eine innige Beruhrung und Vereinigung 
zwischen den Belegungen und Dielektriken zu 
erreichen, werden die Flachen der Belegungen 
10 weicher als der Hauptkflrper gemacht. Nach- 
dem die Belegungen und Dielektriken vcr- 
einigt sind. wird aiif das Kondensatorpaket ein 
auBerordentlich hoher Druck, vorzugsweise ein 
solcher von mehreren hundert Atmospharen, 
15 aufgebracht. Der Druck muB so grofl sein, daB 
die einander gegeniiberliegenden Flachen der 
Belegungen .und der Dielektriken innig mitein- 
ander vereinigt und in absolute Verbindung 
miteinander gebracht werden. Wird z. B. 
ao Glimmer als Dielektrikum verwendet, so wird 
seine faserige und in geringen Grenzen unregel- 
maBige Oberflache in absoluter Verbindung mit 
der Belegung eingebettet werden, so daB geringe 
Zwischenraume oder Hohlungen zwischen bei den 
*5 Teilen nicht mehr vorhanden sind. 

Wenn namlich diese erwahnten . Hohlungen 
oder Zwischenraume bei einem Kondensator vor- 
handen sind, so wird die Kapazitat auf Grund 
der an diesen Stellen bestehenden groBeren Ent- 
30 fernung zwischen dem Dielektrikum und der 
Belegung herabgedruckt werden, und die.End- 
kapazitat der verschiedenen Element e wird 
durch die UnregelmaBigkeiten solcher Hohlun- 
gen sich verandern. Ferner entsteht immer 
dann. wenn das dielektrische Medium nicht 
gleichformig ist, an einzelnen Stellen ein Di- 
elektrikum, welches nur aus Glimmer besteht 
und an anderen Stellen ein Dielektrikum, welches 
aus Glimmer und Luft oder aus Glimmer und 
der Impragniermasse besteht, wenn letztere 
verwendet wird. Auch diese Erscheinung ruft, 
wie alJgemein bekannt, Veranderungen in der 
Kapazitat hervor. W enn dagegen auf das Paket 
ein geniigend groBer Druck aufgebracht wird 
45 und die Oberflache der Belegungen so beschaffen 
ist, daB sie sich an die Oberflachen der Dielek- 
triken anschmiegen kann, so kdnnen die vor- 
genannten tibelstande nicht auftreten. 

GemaB dem in den Abbildungen dargestellten 
50 Ausfuhrungsbeispiel wird die nachgiebige oder 
weiche Oberflache der Belegungen dadurch er- 
halten, daB eine Kompositionsbelegung her- 
gestellt wird, deren Kern oder mittlerer Teil 4 
aus relativ festem Material, wie z. B. Kupfer, 
55 besteht, wahrend f iir die Seitenflachen, die durch 
Flachen 5 dargestellt sind, ein weiches, nach- 
giebiges Material, z. B. Folie, verwendet wird. 
Durch Anwendung eines hohen Druckes auf die 
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aufeinandergelegten Elemente des Kondensators 
kann die Folienauflage der Belegungen sich in 60 
die Oberflache der Dielektriken einbetten und . 
in einen innigen Kontakt und Verbindung mit 
derselben an alien Punkten kommen. Durch 
die gleiche PreBoperation werden auch die 
Kupfer- und Folienoberflachen miteinander in e 5 
innige Beruhrung und homogene Verbindung 
gebracht. Der relativ feste Kern der Belegungen 
dagegen ergibt eine Bauart, bei weicher die 
Elemente keine Veranderungen hinsichtlich der 
Form oder des Werfens bei der praktischen Be- 1° 
nutzung erfahren. 

Wenn die entsprechenden Belegungen parallel 
geschaltet werden sollen, wie dies in Abb. 1 
dargestellt ist, verwendet man zweckmaBig 
Zwischenlagen 5 von solcher Abmessung, daB 75 
diese nicht uber die Dielektriken hinausragen, 
wahrend der zentrale Teil oder Kern 4 jeder 
Belegung aus dem Paket hinausragt, so daB die 
vorspringenden Enden 3 jedes Kernes mitein- 
ander verbunden werden konnen. 80 

Wenn Belegungen dieser Art verwendet wer- 
den, so wird der Vorteil der werchen Oberflache 
der Folien aufrechterhalten, und es werden 
gleichzeitig AnschluBstiicke fur die Konden- 
satorbelegungen geschafTen. die aus zahem und 85 
dauerhaftem Material bestehen und fur die An- 
schluB- oder Montagearbeiten ohne Gefahr des 
Abbrechens o. dgl. verarbeitet oder gebogen 
werden konnen. 
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Patent- Anspruche: 



1. Verfahren zur Herstellung von Kon- 
densatoren, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Belegungen aus einem festen Metallkern 95 
und einem diesen Kern uberziehenden 
weichen Metall bestehen, so daB mit Hilfe 
der nachgiebigen und weichen Oberflachen 
der Belegungen eine homogene, innige Ver- 
bindung zwischen den Belegungen und 100 
den Dielektriken erzielt wird, wenn die in 
richtiger Reihenfolge geschichteten Kon- 
densatorpakete einem Druck von mehreren 
Tausend Pfund unterworfen werden. 

2. Verfahren zur Herstellung von Kon- 105 
densatoren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kern der Belegungen 
aus einer massiven Kupferplatte besteht, 
wahrend der weiche tJberzug der Kerne aus 
Folien gebildet wird. no 

3. Verfahren zur Herstellung von Kon- 
densatoren nach Anspruch 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kern der Belegungen 
zum Zwecke der Montage und Vexbindungs- 
anschliissen aus dem Kondensatorpaket 115 
herausragt. 
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Abb. i. 




